s GeKaMac

PoWerPlus TIG 200 DC PFC

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Bosta Calisma Gerilimi
Anma Girisi

Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

%100 %60 %50

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

This order code
covers the
welding machine
and all of the
equipments

3021000058 1021000037

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

e DUsUk enerji tuketimi

e Cevre dostu (Cos @ : 0,99)

¢ Jeneratodr ile calismaya uygun

¢ Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranli gosterge ile hassas akim ayarlama imkani
e Anlk kaynak akimi 6lgme-gosterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e MMA /2T / 4T tetikleme (Elektrot kaynagi) modu
¢ Ayarlanabilir son gaz suresi

¢ Ayarlanabilir bitis akim suresi

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

¢ Yiksek akim korumasi
¢ Yuksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
e Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere dayanikli metal gbvde
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